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前 言

本标准的附录Ａ、附录Ｂ、附录Ｃ、附录Ｄ为规范性附录。

本标准由中国石油和化学工业协会提出。

本标准由全国橡胶与橡胶制品标准化技术委员会橡胶杂品分技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ３５／ＳＣ７）

归口。

本标准起草单位：哈高科绥棱二塑有限公司。

本标准主要起草人：何少岚、邹环宇、张田。

本标准为首次发布。
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引 言

０．１ 承载防水卷材是近几年发展成型的一种具备承载功能的新型防水材料。为了对这类防水卷

材进行统一规范，为产品生产、市场流通、工程应用提供必要的依据，有必要编制《承载防水卷材》国家

标准。

０．２ 承载防水卷材在具有ＧＢ１８１７３．１规定的防水功能的同时，还具有以水泥材料与工程主体砼

粘接并能够承受工程的法向拉力、切向剪切力、侧向剥离力的功能。工程法向拉力示意见图１、切向剪

切力示意见图２、侧向剥离力示意见图３。

图１ 工程法向拉力示意图

图２ 工程切向剪切力示意图

图３ 工程侧向剥离力示意图

Ⅱ

犌犅／犜２１８９７—２００８



承载防水卷材

１ 范围

本标准规定了承载防水卷材（以下简称卷材）的术语和定义、要求、试验方法、检验规则、标志、包装、

运输与贮存。

本标准适用于以水泥材料与工程主体砼粘接并能够承受工程切向剪切力、法向拉力、侧向剥离力的

复合高分子防水卷材。主要用于地下防水、隧道防水、路桥防水、衬砌工程、屋面防水等。

２ 规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ５２８ １９９８ 硫化橡胶或热塑性橡胶 拉伸应力应变性能的测定（ｅｑｖＩＳＯ３７：１９９４）

ＧＢ／Ｔ５２９ １９９９ 硫化橡胶或热塑性橡胶撕裂强度的测定（裤形、直角形和新月形试样）（ｅｑｖＩＳＯ

３４１：１９９４）

ＧＢ／Ｔ１６９０ ２００６ 硫化橡胶或热塑性橡胶耐液体试验方法（ＩＳＯ１８１７：２００５，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ２７９１ １９９５ 胶粘剂Ｔ剥离强度试验方法 挠性材料对挠性材料

ＧＢ／Ｔ３５１２ ２００１ 硫化橡胶或热塑性橡胶 热空气加速老化和耐热试验（ｅｑｖＩＳＯ１８８：１９９８）

ＧＢ１８１７３．１ ２００６ 高分子防水材料 第１部分：片材

ＧＢＪ８２ １９８５ 普通混凝土长期性能和耐久性能试验方法

３ 术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

３．１

承载防水卷材 犾狅犪犱犫犲犪狉犻狀犵狑犪狋犲狉狆狉狅狅犳狊犺犲犲狋

以水泥材料与工程主体砼粘合，粘合结构耐久稳定，能够承受工程的法向拉力、切向剪切力、侧向剥

离力的复合高分子防水卷材。

３．２

正拉强度 狀狅狉犿犪犾狋犲狀狊犻犾犲狊狋狉犲狀犵狋犺

卷材承受法向拉力的能力，以 ＭＰａ表示。

３．３

剪切强度 狋犲犪狉狊狋狉犲狀犵狋犺

卷材承受切向剪切力的能力，以 ＭＰａ表示。

３．４

剥离强度 狆犲犲犾狊狋狉犲狀犵狋犺

卷材承受侧向剥离力的能力，以 ＭＰａ表示。

３．５

复合强度 犮狅犿狆狅狊犻狋犲狊狋狉犲狀犵狋犺

卷材表面层与芯层的结合力度，以Ｎ／ｍｍ表示。

１
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４ 要求

４．１ 规格尺寸及允许偏差见表１，特殊规格由供需双方商定。

表１ 规格尺寸及允许偏差

项 目 厚度 宽度

公称尺寸 ≥１．０ｍｍ ≥１．０ｍ

长度／ｍ

允许偏差 ±１０％ ±１％ 不允许出现负值

４．２ 卷材每卷块数允许有两块，最小块长度应不小于１０ｍ。

４．３ 外观质量

卷材表面应平整，色泽均匀（漫射光照），为黑色，表面不能有影响使用性能的杂质、机械损伤、折痕

及异常粘着等缺陷。

４．４ 物理性能要求见表２。

表２ 物理性能

序号 项 目 指 标 适用试验条目

１ 断裂拉伸强度 （纵／横）／Ｎ／ｃｍ ≥ ６０

２ 拉断伸长率 （纵／横）／％ ≥ ２０
５．２．２

３ 不透水性 （３０ｍｉｎ，０．６ＭＰａ） 无渗漏 ５．２．３

４ 撕裂强度 （纵／横）／Ｎ ≥ ７５ ５．２．４

５ 承载性能

正拉强度／ＭＰａ ≥ ０．７

剪切强度／ＭＰａ ≥ １．３

剥离强度／ＭＰａ ≥ ０．４

５．２．５

６ 复合强度／（Ｎ／ｍｍ） ≥ １．０ ５．２．６

７ 低温弯折 （纵／横） －２０℃，对折无裂纹 ５．２．７

８
加热伸缩量（纵／横）／

ｍｍ

９
热空气老化（纵／横）

（８０℃×１６８ｈ）

１０
耐碱性（纵／横）

（１０％Ｃａ（ＯＨ）２，２３℃×１６８ｈ）

延伸 ≤ ２

收缩 ≤ ４

断裂拉伸强度保持率／％ ≥ ６５

拉断伸长率保持率／％ ≥ ６５

断裂拉伸强度保持率／％ ≥ ６５

拉断伸长率保持率／％ ≥ ６５

５．２．８

５．２．９

５．２．１０

１１ 粘接剥离强度／（Ｎ／ｍｍ） ≥ ２．０ ５．２．１１

５ 试验方法

５．１ 尺寸及外观质量检查

５．１．１ 长度、宽度、厚度的测量按ＧＢ１８１７３．１ ２００６中第６章规定的方法进行，其中厚度测量卷材整

体厚度。

５．１．２ 外观质量用目测方法检查。

５．２ 物理性能试验

５．２．１ 试样制备

将被测样品在标准状态下展开平放２４ｈ，按图５、表３裁取所需试样，试样距卷材边缘不小于

５０ｍｍ。

２
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表３ 试样数量及外形尺寸

序号 项 目 试样代号 试样尺寸／ｍｍ
数 量

纵向 横向

１ 断裂拉伸强度和拉断伸长率 ＡＡ′ 见图４ ５ ５

２ 撕裂强度 ＢＢ′ ＧＢ／Ｔ５２９中直角形试片 ３ ３

３ 承载性能

剪切强度 Ｃ ４０×２０

正拉强度 Ｄ ４０

剥离强度 Ｅ ２１８

３

３

６

４ 粘接剥离强度 Ｆ ２００×１５０ ２

５ 不透水性 Ｇ １４０×１４０ ３

６ 低温弯折 ＨＨ′ １２０×５０ ２ ２

７ 加热伸缩量 ＩＩ′ ３００×３０ ３ ３

８ 热空气老化 ＪＪ′ 见图４ ５ ５

９ 耐碱性 ＫＫ′ 见图４ ５ ５

１０ 复合强度 Ｌ ２００×５０ １０

５．２．２ 断裂拉伸强度、拉断伸长率的测定

５．２．２．１ 按 ＧＢ／Ｔ５２８ １９９８的规定进行，拉伸速度（２５０±５０）ｍｍ／ｍｉｎ，试样为哑铃状，具体尺寸

见图４。

犔１ 总长１２０ｍｍ；

犔２ 狭小平行部分长度（４０±０．５）ｍｍ；

犅 平行部分宽度（１４．５±０．５）ｍｍ；

犇 端部宽度（２９．５±０．５）ｍｍ；

犚 大半径（２５±２）ｍｍ；

狉 小半径（１４±１）ｍｍ。

图４ 试样形状尺寸示意图

５．２．２．２ 结果计算

断裂拉伸强度按式（１）计算，精确到１Ｎ／ｃｍ，结果取中值；拉断伸长率按式（２）计算，结果取中值，精

确到１％。

犜犛＝１０犘／犅 ………………………（１）

式中：

犜犛 断裂拉伸强度，单位为牛顿每厘米（Ｎ／ｃｍ）；

犘 最大拉力，单位为牛顿（Ｎ）；

犅 试样中间部位宽度，单位为毫米（ｍｍ）。

３
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犈＝１００（犔ｂ－犔０）／犔０ ………………………（２）

式中：

犈 拉断伸长率，％；

犔０ 试样起始夹具间距离５０ｍｍ；

犔ｂ 试样断裂时夹具间距离，单位为毫米（ｍｍ）。

５．２．３ 不透水性按ＧＢ１８１７３．１ ２００６中６．３．４规定的方法检测。

５．２．４ 撕裂强度测定按ＧＢ／Ｔ５２９ １９９９规定的方法进行，试样采用无割口直角形试样，拉伸速度

（２５０±５０）ｍｍ／ｍｉｎ，以拉伸至断裂时的最大力值为其撕裂强度，测试三个试样，取其算术平均值。

５．２．５ 承载性能

５．２．５．１ 正拉强度试验见附录Ａ。

５．２．５．２ 剪切强度试验见附录Ｂ。

５．２．５．３ 剥离强度试验见附录Ｃ。

５．２．６ 复合强度试验

卷材的两个表面与芯层的复合强度均应测定，试验方法见附录Ｄ。

５．２．７ 低温弯折试验按ＧＢ１８１７３．１ ２００６的附录Ｂ规定的方法进行，试样制备应符合图５和表３的

规定。

５．２．８ 加热伸缩量试验按ＧＢ１８１７３．１ ２００６的附录Ｃ规定的方法进行。

５．２．９ 热空气老化试验按ＧＢ／Ｔ３５１２ ２００１规定的方法进行，断裂拉伸强度保持率按式（３）计算，拉

断伸长率保持率按式（４）计算：

犚ｔ＝犜犛１／犜犛０×１００ ………………………（３）

式中：

犚ｔ 断裂拉伸强度保持率，％；

犜犛０ 试样处理前断裂拉伸强度，单位为牛顿每厘米（Ｎ／ｃｍ）；

犜犛１ 试样处理后断裂拉伸强度，单位为牛顿每厘米（Ｎ／ｃｍ）。

犚ｅ＝犈１／犈０×１００ ………………………（４）

式中：

犚ｅ 拉断伸长率保持率，％；

犈０ 试样处理前拉断伸长率，％；

犈１ 试样处理后拉断伸长率，％。

５．２．１０ 耐碱性试验按ＧＢ／Ｔ１６９０ ２００６规定的方法进行，试验温度为（２３±２）℃，结果计算同５．２．９。

５．２．１１ 粘接剥离强度试验按ＧＢ１８１７３．１ ２００６附录Ｄ规定的方法进行，试样制备应符合图５和表３

的规定。其中剥离力的取值按ＧＢ／Ｔ２７９１ １９９５中第８章的规定进行。

４
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ａ） 新产品的试制定型鉴定；

ｂ） 产品的结构、设计、工艺、材料、生产设备、管理等方面有重大改变；

ｃ） 正常生产时，定期或积累一定产量后每年进行一次检验；

ｄ） 转产、转厂、长期停产（超过６个月）后复产；

ｅ） 合同规定；

ｆ） 出厂检验结果与上次型式检验有较大差异；

ｇ） 仲裁检验或国家质量监督检验机构提出进行该项试验的要求。

６．２ 判定规则

规格尺寸、外观质量有一项未达到技术要求，应在所抽批次中抽取双倍样品对不合格项进行复试，

合格后再进行物理性能的检验，不符合要求则判该批产品为不合格品。

物理性能各项指标全部符合技术要求，则该批产品为合格品。若有一项不符合技术要求，应另取双

倍试样进行该项复试，复试结果仍不合格，则判该批产品为不合格品。

７ 标志、包装、运输、贮存

７．１ 标志

每一独立包装应有合格证，并注明产品名称、产品规格、商标、制造厂名厂址、生产日期、产品标准

号、检验员代号等。

７．２ 卷材卷曲为圆柱形，外用适宜材料包装，每卷长度不低于５０ｍ。

７．３ 卷材在运输与贮存时，应注意勿使包装损坏，放置于通风、干燥处。卷材宜立放，水平放置时贮存

高度不应超过五层，且接触面保持干燥，避免阳光直射，禁止与酸、碱、油类及有机溶剂等接触，并隔离

热源。

７．４ 在遵守７．３规定的条件下，自生产日期起在不超过一年的保存期内产品性能应符合本标准的

规定。

６

犌犅／犜２１８９７—２００８







单位为毫米

图犃．５ 柱销示意图

犃．３．２ 模块制作

用普通硅酸盐水泥（Ｐ．０３２．５Ｒ）、标准砂、水，按质量比１∶２．５∶０．５５拌合均匀，分别加入上模具和

下模具中。人工插捣，插捣至表面出浆为止，刮除多余砂浆并抹平，在温度为（２０±３）℃、湿度为９０％以

上的标准养护室内静止２４ｈ，然后用钢丝刷刷去与卷材粘贴端面的水泥浆膜，并将表面处理干净，无附

着物，处理面保证湿润，无明水（可适当加水湿润），直接粘接卷材。

犃．３．３ 试样粘接

犃．３．３．１ 按５．２．１的规定裁取卷材试片。

犃．３．３．２ 将上模具粘接卷材面金属部分涂一薄层石蜡，注意石蜡不要涂到砂浆面上。按厂家提供的

配套聚合物及其要求制作聚合物水泥。用腻刀将裁好的卷材一表面及下模块上平面分别涂刮聚合物水

泥，涂刮应适当用力，保证聚合物水泥完全浸入卷材表面空隙，然后将卷材与下模块对心粘接并排气压

实，保证卷材与下模块粘接率１００％，放置１５ｍｉｎ（以保证粘接另一面时卷材不移动）；向卷材另一表面

及上模块下平面分别涂刮聚合物水泥，涂刮办法同上，然后将上模块与卷材对心粘接并排气压实，保证

上模块与卷材粘接率１００％。

犃．３．３．３ 清除多余的聚合物水泥，在标准养护室中养护７ｄ。

犃．４ 试验步骤

犃．４．１ 小心地将试件装配好，开动拉力机，用（２５±５）ｍｍ／ｍｉｎ的速度分别对每块试样作正向拉伸。

犃．４．２ 记录每一样块的最大拉力值。当因操作原因，产生（出现）畸小值时，允许用备用试件补做。

犃．５ 计算

正拉强度按式（Ａ．１）计算：

δΤ ＝犉／犛 ………………………（Ａ．１）

式中：

δΤ 正拉强度，单位为兆帕（ＭＰａ）；

犉 最大拉力值，单位为牛顿（Ｎ）；

犛 有效粘接面积（１０１７ｍｍ２）。

取三个试样的正拉强度算术平均值为测定结果。
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单位为毫米

图犅．２ 连接端头示意图

单位为毫米

图犅．３ 柱销示意图

单位为毫米

图犅．４ 模具示意图

犅．３．２ 模块制作

用普通硅酸盐水泥（Ｐ．０３２．５Ｒ）、标准砂、水，按质量比１∶２．５∶０．５５拌合均匀，分别加入两个模具

中。人工插捣，插捣至表面出浆为止，刮除多余砂浆并抹平，在温度为（２０±３）℃、湿度为９０％以上的标

准养护室静止２４ｈ，然后用钢丝刷刷去与卷材粘贴端面的浆膜，并将表面处理干净，无附着物，处理面保
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证湿润，无明水（可适当加水湿润），直接粘接卷材。

犅．３．３ 试样粘接

犅．３．３．１ 按５．２．１的规定裁取卷材试片。

犅．３．３．２ 将模块粘接面金属部分涂一薄层石蜡，注意石蜡不要涂到砂浆面上，按厂家提供的配套聚合

物及其要求制作聚合物水泥。用腻刀将裁好的卷材一表面与其中一模块粘接面分别涂刮聚合物水泥，

涂刮应适当用力，保证聚合物水泥完全浸入卷材表面空隙，然后将卷材与模块对心粘接并排气压实，保

证粘接率１００％，放置１５ｍｉｎ（以保证粘接另一面时卷材不移动）；向卷材另一表面及模块粘接面分别涂

刮聚合物水泥，涂刮办法同上，然后将模块与卷材对心粘接并排气压实，保证粘接率１００％。

犅．３．３．３ 清除多余的聚合物水泥，标准养护室中养护，养护龄期为７ｄ。

犅．４ 试验步骤

犅．４．１ 小心地将试件装配好，开动拉力机，用（２５±５）ｍｍ／ｍｉｎ的速度分别对每块试样作剪切拉伸。

犅．４．２ 记录每一样块的最大力值。当因操作原因，产生（出现）畸小值时，允许用备用试件补做。

犅．５ 计算

剪切强度按式（Ｂ．１）计算：

δΤ ＝犉／犛 ………………………（Ｂ．１）

式中：

δΤ 剪切强度，单位为兆帕（ＭＰａ）；

犉 最大力值，单位为牛顿（Ｎ）；

犛 有效粘接面积８００ｍｍ２。

取三个试样的剪切强度算术平均值为测定结果。
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附 录 犆

（规范性附录）

剥离强度试验

犆．１ 原理

将一定尺寸的卷材用水泥材料粘接在混凝土块体上，制成卷材剥离强度试样，经一定条件、时间养

护后，装在混凝土渗透仪上，以水透过混凝土一侧向卷材施加压力，测定卷材承受侧向剥离力的能力，其

压力值减去混凝土块体本身的抗渗压力值为卷材剥离强度。

犆．２ 试验设备及材料

犆．２．１ 混凝土渗透仪一台（量程≥４．０ＭＰａ）、螺旋加压装置一个，均应符合ＧＢＪ８２ １９８５中５．０．３规

定。

犆．２．２ 成型试模：上口直径１７５ｍｍ，下口直径１８５ｍｍ，高１５０ｍｍ。

犆．２．３ 剥离强度试验模具（见图Ｃ．２、图Ｃ．３，材质：铸铁或钢，具有足够刚度，可重复利用）。

犆．２．４ 烘箱，电炉，浅盘，铁锅，钢丝刷等。

犆．２．５ 密封材料：热密封材料为石蜡，内掺约２％～７％松香；冷密封材料为黄油，内掺约２０％～３０％

粉料（可用普通水泥）。

犆．３ 试样制备

犆．３．１ 卷材试样的密封处理

按５．２．１的规定裁取卷材试样，进行密封处理，密封可采用固化后为柔性的胶（胶为无溶剂、无焦油

型，可选用聚氨酯防水涂料），涂在卷材密封位置处（见图Ｃ．１所示），涂胶以弥住卷材表面层空隙为准，

胶层不得超出卷材表面，涂胶均匀，表面平整，涂胶宽度从卷材边缘向里涂１２ｍｍ～１５ｍｍ。密封也可

采用其他方式。密封后的卷材试样固化后待用。

图犆．１ 剥离强度试验试件示意图
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单位为毫米

图犆．２ 模具示意图

单位为毫米

图犆．３ 压盖示意图

犆．３．２ 混凝土块的制备

用材料Ｐ．０３２．５Ｒ级普通硅酸盐水泥１８．１２ｋｇ、粒径０．３５ｍｍ～０．５ｍｍ的中砂３６．４４ｋｇ、粒径
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５ｍｍ～３１．５ｍｍ的石子５７．１０ｋｇ、水９．９６ｋｇ（质量比１∶２．０１∶３．１５∶０．５５配料）拌制均匀，加入成型

试模（模具内腔小尺寸面向下）。试件制备、养护，按ＧＢＪ８２ １９８５中第２章规定执行。

试件成型后２４ｈ脱模，用钢丝刷刷去两端面水泥浆膜，然后放入标准养护室养护，养护龄期为

２８ｄ。成型试件数量为１２块。

犆．３．３ 剥离强度试件的制备

剥离强度试验试件如图Ｃ．１。

取按Ｃ．３．２制备的养护１３ｄ的混凝土块六块，在试件小尺寸一侧端面上刷一层水泥素浆。２４ｈ

后，将试件表面晾干，然后在其侧面滚涂一层熔化的密封材料，随即在螺旋加压器上压入经过烘箱或电

炉预热过的模具中（见图Ｃ．２），使试件小尺寸一侧底面和模具底平齐。待试模变冷后，即可解除压力。

将六块试件装至渗透仪上进行密封效果检验，水压为０．１ＭＰａ维持３０ｍｉｎ不渗漏为密封合格（如水从

试件周边渗出，说明密封不好则应停止检测，重新密封）。冷密封为直接在试件其侧面滚涂一层密封材

料，在螺旋加压器上将试件压入模具。取下密封合格试件，去除表面溢出的密封材料，用钢丝刷刷去水

泥素浆，并将其表面处理干净，无附着物，保证湿润，无明水（可适当加水湿润），准备粘接卷材。

依据厂家提供的配套聚合物及其要求制作聚合物水泥。用腻刀在卷材试样密封一侧与模块粘接面

分别涂刮聚合物水泥，涂刮应用力，保证聚合物水泥完全浸入卷材表面空隙，然后将卷材与模块对心粘

接并排气压实，保证卷材粘接率１００％，清除多余的聚合物水泥，标准养护室中养护７ｄ。

７ｄ后将密封圈小心加在密封处，压盖与模具连接，压紧卷材四周端面，以保证卷材与模具之间的

密封。

在卷材上用水泥砂浆（质量比为水泥Ｐ．０３２．５Ｒ∶标准砂∶水＝１∶２．５∶０．５５）打１０ｍｍ厚保护

层，尺寸为１７５ｍｍ，人工轻轻插捣，插捣至表面出浆为止，刮除多余砂浆并抹平，保护层不能与压盖周

围接触（打保护层前可用０．８ｍｍ～１．０ｍｍ厚塑料片围一周，２４ｈ取下），标准养护室中养护７ｄ，试件制

作完成准备剥离性能试验。

犆．３．４ 基准混凝土渗透性试验试件的制备

剩余的六块混凝土块在养护龄期前一天取出，按Ｃ．３．３的方法将混凝土块装入试模中进行密封，

密封完成准备渗透性试验。

犆．４ 试验步骤

犆．４．１ 基准混凝土试件渗透性试验

将制作完成的六块基准混凝土抗渗试件装至渗透仪上，试验从水压为０．１ＭＰａ开始，每隔８ｈ增加

水压０．１ＭＰａ，并且随时注意观察试件端面的渗水情况，一直加压至六个试件中有四个试件表面发现渗

水，停止试验，以三个试件未发生渗水时的最大水压作为试验结果，记作犘０。如试验过程中，水从试件

周边渗出，说明密封不好，则应停止试验，重新密封。

犆．４．２ 剥离强度试件的剥离性能试验

将六个试件分别装在渗透仪上，按Ｃ．４．１的方法进行试验，并且随时注意观察试件端面保护层的

破坏情况，一直加压至六个试件保护层全部破坏时停止试验，记录每个试件发生破坏时水压值。

犆．５ 剥离强度计算

剥离强度按式（Ｃ．１）计算：

δΤ ＝犘１－犘０ ………………………（Ｃ．１）

式中：

δΤ 剥离强度，单位为兆帕（ＭＰａ）；
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犘１ 剥离强度试件试验发生破坏时水压算术平均值（去掉一个最大值和一个最小值，其余四个

试件的算术平均值），单位为兆帕（ＭＰａ）；

犘０ 基准混凝土试抗渗试件水压值，单位为兆帕（ＭＰａ）。
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附 录 犇

（规范性附录）

复合强度试验

犇．１ 原理

将一定宽度卷材试样的一端表面层与芯层剥开，在一定的速度下，进行 Ｔ型剥离，测定卷材表面层

与芯层的结合力度，拉伸过程中的平均力值为卷材的复合强度。

犇．２ 装置

拉力机一台（量程≥５００Ｎ，保证拉伸力测试值在量程的２０％～８０％之间，精度１％）。

犇．３ 卷材试样制备

犇．３．１ 按５．２．１的规定，在卷材幅宽取样区间内，均布取纵向试样１０个，间隔取５个试样为一组，在

两组试样不同表面分别做好记号，以区分被测定的不同表面。

犇．３．２ 试样的表面层与芯层剥开的制作

犇．３．２．１ 制作所需工具

犇．３．２．１．１ 普通加热板（不小于１５０ｍｍ×５０ｍｍ×２０ｍｍ）一块，可加热温度为１８０℃～２００℃。

犇．３．２．１．２ 聚四氟乙烯布一块，尺寸与加热板匹配。

犇．３．２．１．３ 分层工具一个，金属材质，工作面积１０ｍｍ×６ｍｍ，见图Ｄ．１所示。

犇．３．２．１．４ 防热手套一付。

单位为毫米

图犇．１ 分层工具示意图

犇．３．３ 表面层与芯层的剥开

犇．３．３．１ 将试样的一个端头手工制成图Ｄ．２所示的尺寸（尺寸近似即可）。
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单位为毫米

图犇．２ 裁剪尺寸示意图

犇．３．３．２ 加热板加热至１８０℃～２００℃，将试样裁剪端头的欲剥开面与加热板（垫上聚四氟乙烯布）接

触加热，分层工具轻压，１０ｓ～１４ｓ后，分层工具横向水平移动，并适当加压，使卷材表面层与芯层产生相

对移动，使之分离，随即取下卷材，手工剥离表面层与芯层，剥离长度５０ｍｍ～６０ｍｍ。

犇．４ 试验步骤

试验示意见图Ｄ．３。将试样装在拉力机上，以（１００±１０）ｍｍ／ｍｉｎ的速度进行拉伸，每个试样剥离

长度至少１２５ｍｍ，剥离力以拉伸过程中（不包括最初的２５ｍｍ）的平均力值表示，其中剥离力的取值按

ＧＢ／Ｔ２７９１ １９９５中第８章的规定进行。试验过程中如发生表面层断裂，允许用备用试样补做。

图犇．３ 复合强度试验示意图
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犇．５ 计算

复合强度按式（Ｄ．１）计算：

δΤ ＝犉／犅 ………………………（Ｄ．１）

式中：

δΤ 复合强度，单位为牛顿每毫米（Ｎ／ｍｍ）；

犉 剥离力，单位为牛顿（Ｎ）；

犅 试样宽度５０ｍｍ。

取１０个试样的复合强度算术平均值为测定结果。
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